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0603HaueHIe MnactuHa O60aHauchue MnacTua 4 s
Moakn. Bunt Bunt ‘ Mogkn.
nnactuHa eI Bunt Bunt
SNRIL0008K08 99 |8 |7[125/55 | 20 | OBIR/ SE2S [ SERIL1212F11 12 | 12 |80 [14] 12| 15 | 11ERL* M2.5*8 18
X X
SNR/LO010K11 13 110)9 (12573 | 25 SERIL1212F16 12 | 12 |80 |16| 12 22 M3.5%9
SNR/LO0T2K11 15 [12)11]125] 82 | 28 X X SER/L2020K16 20 | 20 |125]25| 20 | 27 | 16ERIL** X X 15
SNRILO0T2K11-AT6 15 |16[15[125| 74 | 36 AT = 2 wlsml s W STM16 | M3.5*12 | M3*6N
SNRILOOT3M16 17 |16]15]150| 9.4 | 32 _ - SERIL3232P 16 2 | 32 |170l40] 32 | 32
SNR/LOO16Q16 20 |16 [15]180) 11,7 | 40 | q410nex SERIL2525M22 25 | 25 |150| 32| 25 | 31 STM22R
SNR/L0020016 24 |20]18]180/137| 40 SERIL3232P22 A R A I T R
SNR/LOO25R16 29 |25/23]200)16,2| 45 5 SER/L4040R22 40 | 40 [200|50] 40 | 31 Ma*6N | 120
SNRIL0032516 36 [32]30|250/19,7| 50 STM16 | M3.5*12 | M3*6N SERIL3232P27 2 | 32 11701 40| 32 | 335
—{ 27ERIL** | STM27 | M5%20
SNR/LO040T16 44 |40|38|300/231] 55 SER/L4040R27 40 | 40 [200|50| 40 |335
SNRILO050U16 56 |50(48|350|28,7 | 60
SNRIL0020Q22 27 [20(18|180|14,9| 40 X |Max12522| X
SNRIL0025R22 32 [25(23|200/18,1| 45
SNRIL0032522 39 [32(30|250|21,5| 50 | 22IRiL**
STM22RIL| M4*16
SNRILO040T22 47 | 4038(300( 256 55 2
SNRILO050U22 57 |50(48|350|30,6| 70 Ma*6N
SNRIL0032527 40 [32]30(250(224| 60
SNRIL0040T27 48 | 40|38(300(264| 60 | 27IRIL** | STM27 | M5*20
SNRILO050U27 58 |50(48|350|323| 70
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HENOJIHbIA MPO®UIb 55°

Y
R
X \/
N&
HAPYXHA4
[Wlar Pasmepbl (mm)
0603HayeHve (TPI) X Y R 0
16ERA55 48-16 0,8 0,9 0,08 9,525 3,47 4
16ERAGS5 48-8 1,1 15 0,08 9,525 3,47 4
16ERG55 14-8 12 1.7 0,21 9,525 3,47 4
22ERN5S5 7-5 1,7 2,5 0,44 12,7 4,71 5
BHYTPEHHAA
[War Pasmepsl (mm)
0603HaueHne (TPI) X Y R c
11IRA55 48-16 0,8 0,9 0,08 6,35 3 G2
16IRA55 48-16 0,8 0,9 0,08 9,525 3,47 4
16IRAG55 48-8 11 1.5 0,08 9,525 3,47 4
16IRG55 14-8 12 1.7 0,21 9,525 3,47 4
22IRN55 7-5 1,7 2,5 0,44 12,7 4,71 5

HEMOJHbIA NPODUIb 60°
Y
R
' W
N&
HAPYXHAA
Pasmepbl (mm)
6
0603HaueHne R c
16ERA60 0.5-1.5 0,8 09 0,08 9,525 3,47 4
16ERAG60 0.5-3.0 1,1 1.5 0,08 9,525 3,47 4
16ERG60 1.75-3.0 1.2 1,7 0,25 9,525 3,47 4
22ERN60 3.5-5.0 1,7 2,5 0,51 12,7 4,71 5
BHYTPEHHA4
War Pasmepbl (mm)
0603HaveHne (mm) X Y R c S Y
08IRA60 0.5-1.5 0,6 0,7 0,08 5,00 2,25 2,68
11IRA60 0.5-1.5 0,8 0,9 0,08 6,35 3,00 BY)
16IRA60 0.5-1.5 0.8 0,9 0,08 9,525 3,47 4
16IRAG60 0.5-3.0 1.1 1.5 0,08 9,525 3,47 4
16IRG60 1.75-3.0 1.2 1.7 0,13 9,525 3,47 4
22IRN60 3.5-5.0 1.7 2,5 0,25 12,7 471 5
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0 METPUYECKAS I1SO METPUYECKAS ISO 0
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HAPYXHAA BHYTPEHHAA
Pa3mepsb! (mm) WWar Pa3mepsl (mm)
0603HaueHve R c 0603HayeHue (mm) X y R c
16ER1.001SO 1,00 0,8 0,7 0,14 9,525 347 4 11IR1.00ISO 1,00 0,8 0,7 0,07 6,35 3,00 32
16ER1.251SO 1,25 0,8 0,9 0,18 9,525 3,47 4 11IR1.25ISO 1,25 0,8 0,9 0,09 6,35 3,00 3.2
16ER1.501SO 1,50 0,8 1.0 0,22 9,525 347 4 11IR1.501SO 1,50 0,8 1,0 0,11 6,35 3,00 32
16ER1.75ISO 1,75 1,2 1.2 0,25 9,525 347 4 11IR1.75ISO 1,75 0,9 1.1 0,13 6,35 3,00 32
16ER2.001SO 2,00 1,2 1.3 0,29 9,525 3,47 4 111R2.001SO 2,00 0,9 1.1 0,15 6,35 3,00 3,2
16ER2.501SO 2,50 1,2 1.5 0,36 9,525 3,47 4 16IR1.001SO 1,00 0,8 0,7 0,07 9,525 3,47 4
16ER3.001SO 3,00 1,2 1.5 0,43 9,525 3,47 4 16IR1.25ISO 1,25 0,8 0,9 0,09 9,525 3,47 4
22ER3.501SO 3,50 1,6 23 0,45 12,7 4,71 5 16IR1.501SO 1,50 0,8 1,0 0,11 9,525 3,47 4
22ER4.001SO 4,00 1,6 23 0,52 12,7 4,71 5 16IR1.75ISO 1,75 1,2 1,2 0,13 9,525 3,47 4
22ER4.501SO 4,50 1,7 24 0,58 12,7 4,71 5 16IR2.001SO 2,00 1,2 1.3 0,15 9,525 3,47 4
22ER5.001SO 5,00 1,7 2,5 0,63 12,7 4,71 5 161R2.501S0O 2,50 1,2 1,5 0,18 9,525 3,47 4
22ERS5.501SO 5,50 19 2,7 0,72 12,7 4,71 5 16IR3.001SO 3,00 1.2 1,5 0,22 9,525 3,47 4
22ER6.001SO 6,00 19 2,7 0,78 12,7 4,71 5 22IR3.501S0 3,50 1,6 23 0,22 12,7 4,7 5
22IR4.001SO 4,00 1,6 23 0,25 12,7 4,71 5
22IR4.501S0 4,50 1,6 24 0,28 12,7 4,71 5
22IR5.001SO 5,00 1,6 23 0,32 12,7 47 5
22IR5.501S0 5,50 1,6 23 0,36 12,7 47 5
22IR6.001SO 6,00 1,6 24 0,39 12,7 47 5
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% AMEPUKAHCKAA YHUOULUPOBAHHAA UN60° BUTBOPTA (WHITWORTH 55°) %
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HAPYXHAA HAPYXHA4

0603HaueHue (LT“F?IF) X v F;{aamepm (mrlnc) S & 0603HayeHme (LTUF%IF) X v F;{asmepbl (mrlﬂc)

16ER24UN 24 0,8 0,8 0,15 9,525 3,47 4 16ER19W 19 0,8 1,0 0,17 9,525 3,47 4

16ER20UN 20 0,8 0,9 0,18 9,525 3,47 4 16ER18W 18 0,8 1,0 0,18 9,525 3,47 4

16ER18UN 18 0,8 1,0 0,20 9,525 3,47 4 16ERT16W 16 0,9 11 0,20 9,525 3,47 4

16ER16UN 16 0,9 11 0,23 9,525 3,47 4 16ERT4W 14 1,2 1,5 0,24 9,525 3,47 4

16ERT4UN 14 1,2 1,5 0,26 9,525 3,47 4 16ERT2W 12 1,2 1,5 0,28 9,525 3,47 4

16ER12UN 12 1,2 1,5 0,31 9,525 3,47 4 16ERTTW 11 1,2 1,5 0,30 9,525 347 4

16ERT0UN 10 1,2 1.5 0,37 9,525 3,47 4 16ER10W 10 1.1 15 0,34 9,525 3,47 4

16ER8UN 8 1.3 1.7 0,46 9,525 3,47 4

BHYTPEHHAA
BHYTPEHHAS 0603HayeHme (L_Pslr) Paswepsi (mm)
0603HayeHme Lllar Pasweps! (mm) . . i .
(TPI) X \ R [ S d1 11IR19W 19 0,9 1,1 0,19 6,35 3,00 32

111R20UN 20 0.8 0,9 0,09 6,35 3,00 3,2 11IR14W 14 0,9 1,1 0,27 6,35 3,00 32

11IR18UN 18 0,8 1,0 0,10 6,35 3,00 3,2 16IR19W 19 0,8 1,0 0,17 9,525 3,47 4

16IR24UN 24 0,8 0,8 0,08 9,525 3,47 4 16IR18W 18 0,8 1,0 0,18 9,525 3,47 4

16IR20UN 20 0,8 0,9 0,09 9,525 3,47 4 16IR16W 16 0,9 1,1 0,20 9,525 3,47 4

16IR18UN 18 0,8 1,0 0,10 9,525 3,47 4 16IR14W 14 1,2 1,5 0,24 9,525 3,47 4

16IR16UN 16 0,9 1,1 0,12 9,525 3,47 4 16IR12W 12 1,2 1,5 0,28 9,525 3,47 4

16IR14UN 14 1,2 1,5 0,13 9,525 3,47 4 16IR11W 11 1,2 1,5 0,30 9,525 3,47 4

16IR12UN 12 1,2 1.5 0,16 9,525 3,47 4 16IR8W 8 1.2 1,5 0,41 9,525 3,47 4

16IR10UN 10 12 1.5 0,19 9,525 3,47 4

16IR8UN 8 1.3 1.7 0,23 9,525 3,47 4
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3l NPT 60° BSPT 55° 3
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HAPYXHA4 HAPYXHA4

WWar Pasmepsl (mm) WWar Pa3mepbl (mm)

0603HaueHne (TPI) X Y R c S Y 0603HaveHme (TPI) X v R c

16ER27NPT 27 0,7 08 0,13 9,525 3,47 4 16ER28BSPT 28 0,7 08 0,11 9,525 3,47 4

16ER18NPT 18 0,8 1,0 0,20 9,525 3,47 4 16ER19BSPT 19 08 1,0 0,17 9,525 3,47 4

16ERT4NPT 14 1.2 15 0,22 9,525 3,47 4 16ER14BSPT 14 1.2 15 0,24 9,525 3,47 4

16ERT1.5NPT 11,5 1,2 1,5 0,25 9,525 3,47 4 16ERT1BSPT 11 1,2 15 0,30 9,525 3,47 4

16ERBNPT 8 1.3 1.8 0,30 9,525 3,47 4

BHYTPEHHSAA
BHYTPEHHAA War Pasmepbl (mm)
0603HayeHNe (TP)
0603HaueHne War Pasweps! (mm) s u i lC :
(TP1) X \ R IC S d1 11IR19BSPT 19 08 1,0 0,18 6,35 3,00 3.2

11IR18NPT 18 0,8 1,0 0,20 6,35 3,00 3.2 11IR14BSPT 14 09 1.1 0,24 6,35 3,00 32

16IR27NPT 27 0,7 0,8 0,13 9,525 3,47 4 16IR28BSPT 28 0,7 0,8 0,11 9,525 3,47 4

16IR18NPT 18 0,8 1,0 0,20 9,525 3,47 4 16IR19BSPT 19 08 1,0 0,17 9,525 3,47 4

16IRT4NPT 14 1,2 1.5 0,22 9,525 3,47 4 16IR14BSPT 14 1,2 1,5 0,24 9,525 3,47 4

16IR11.5NPT 11,5 1,2 1.5 0,25 9,525 3,47 4 16IR11BSPT 1 1.2 1,5 0,30 9,525 3,47 4

16IR8NPT 8 1.3 18 0,30 9,525 3,47 4
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£ API RD 30 BapMaHTbI 3axopa nnacTUHbI NPU Bpe3aHUU U UX BlIMAHUE Ha npouecc pe3aHua £
0 0
o PaguanbHoe Bpesanne o’u‘"ocmpo"";‘;oﬁ ;';:Boe Bpesatie g osoe [BYCTOPOHHee BpesaHue o
L Y = L
R
: X Pekomenpyertcs: Pekomenpyercs: Pekomenpyetcs: :
= -d ' — lpw o6pabotke — Mpw ware 6onee 1,5 Mm unn 16 — lpw 6onbLuom ware =
'6 KOPOTKOCTPYKEUHBIX MaTepuasnos HUTOK/AI0MM 5
G
E 8 - Mpwn obpabotke matepuanos - Mpu obpabortke TpaneuenaansHoii | — Mpu 0bpaboTke matepnanos, E
a BbICOKOI TBEPAOCTH pesbobl Ha0WNX CIVBHYIO CTPYXKKY o
[Ta] Lo
(@] (@]
HAPYXHAS /A\ %
War Paamepbl (mm) A LR
0603Ha4eHme
(TP1) X \ R IC S d1 ﬁgc 7% N
16ERTORD 10 1.1 12 0,60 9,525 3,47 4 -
— ®opmuposaxne V-obpasHoit - lMpaBunbHOE hopmMupoBaHue - MNpaBunbHoe hopMMpOBaHU1E
16ER8RD 8 1.4 1.3 0,75 9,525 3,47 4 CTPYXKH CTPYXKM CTPYXKM
16ER6RD 6 1.4 1.5 1,00 9,525 3,47 4 — BpesaHue obenx pexyLumx KpoMok | — PopmupoBaHue BUTON CTPYKKM — ®opMMpoBaHme NMIOCKOI BUTOM
CTPYXKM
22ER4RD 4 2,2 2,3 1,51 12,7 4,71 5 ik
- MoBbllweHHas Temneparypa 8 30He | — Bpe3aHue 04HOM pexyLuein KpOMKM | — PaBHOMEPHOE MCNONb30BaHKE
pesaHna 066MX PEXYLLMX KDOMOK, T.€.
PaBHOMEPHBI N3HOC
BHYTPEHHA4 — PaBHOMEPHBIA U3HOC NAaCTMH N0 | — YAaneHue CTPYXKn 13 pe3s6osoit
06enM BOKOBbIM CTOPOHaM KaHaBKu
e LWar PasmepsI (mm) — MoaXoaNT Ans HeBOMbLIMX Waros | — BbICOKOE KauecTBo BOKOBOI
(TPI) X Y R IC S d1 NOBEPXHOCTU Npochuns peabebl
16IR10RD 10 1.1 1,2 0,55 9,525 3,47 4
PEXXUMbI PE3SAHUSA
16IR8RD 8 1.4 1.3 0,70 9,525 3,47 4 b 3
o
16IR6RD 6 14 15 0936 | 9525 | 347 4 Metpuueckas pe3s6a 60
Yucno WWar, MM
G 4 1 22 | 23 | WM | ta7 | AN | S mones |05 [ o [ 07 [ 075 | 08 | 10 [ 125 ] 15 175 | 20 [ 25 [ 50 | 35 [ 40 [ 45 [ 50 | 55 [0
Obuas
mybuHa
MM
16 010 0,10
15 012 012
14 008 010 010 013 014
13 011 012 012 013 015
12 008 008 012 013 015 015 016
11 010 011 012 014 016 016 018
10 008 011 012 043 015 017 017 019
9 011 012 014 014 016 018 018 020
8 008 008 011 012 014 045 017 019 019 02
7 010 011 012 013 015 016 018 020 020 022
6 008 008 010 012 013 014 047 017 020 022 022 024
5 008 010 012 012 014 015 016 018 019 022 024 024 027
4 007 007 007 007 008 011 011 014 014 016 017 018 021 022 024 027 027 030
3 007 008 010 011 012 043 014 017 017 018 020 021 025 025 028 032 032 035
2 009 011 014 015 016 016 017 021 021 024 024 026 031 032 034 039 040 043
1 041 014 016 017 018 019 020 022 022 025 027 028 034 034 037 041 043 046
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